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G
Rohrgewinde DIN EN ISO 228
British standard pipe thread DIN EN ISO 228
  

MAscHINENGEWINDEbOHrEr - MAcHINE TAPs  

Gerade genutet 
straight fl ute

1,5xØd1

sF

bestell - Nr. - Cat. No. sF

Norm - Standard DIN 5156

schneidstoff - Tool material HSSE

Oberfl äche - Surface -

Toleranz - Tolerance ISO 228

Anschnittform - Chamfer form C/2-3

Einsatzgebiet  - Application

1.1 - 1.2 - 1.3 - 1.4 
3.4 - 4.2 - 4.3 - 5.2 - 5.3
8.2

hSSE

Ød1 TPI L1 L2 Ød2 a Identnummer  -  code

G1/8 28 90 15 7 5,5 8,8 SFG1/8

G1/4 19 100 22 11 9 11,8 SFG1/4

G3/8 19 100 22 12 9 15,25 SFG3/8

G1/2 14 125 25 16 12 19 SFG1/2

G5/8 14 125 25 18 14,5 21 SFG5/8

G3/4 14 140 25 20 16 24,5 SFG3/4

G7/8 14 150 28 22 18 28,25 SFG7/8

G1” 11 160 30 25 20 30,75 SFG1”

G1”1/8 11 170 30 28 22 35,5 SFG1”1/8

G1”1/4 11 170 30 32 24 39,5 SFG1”1/4

G1”1/2 11 190 32 36 29 45,25 SFG1”1/2

DIN 5156
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