OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATI
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OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATININ MONTAJI

1- Kilavuz cekme aparati mors konik kismindan matkap fener miline baglanir.

2- Kilavuz, uygun pens kullanilarak kilavuz cekme aparatina monte edilir. Bu islem sirasinda kilavuzun kare kesitli kisminin mekanik kilavuz ¢cekme aparati
tzerindeki yuvasina allen anahtar yardimiyla baglanmasi gerekmektedir.

3- Dayama pimi matkap tezgahi calistiginda sabit kalacak sekilde baska bir dayama pimine [ matkap tezgahi gévdesindeki bir dayamaya, matkap tablasina
baglanan saplamaya vs.) dayanir.

OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATIYLA Di$ CEKME

1- is parcasi matkap tablasina, kilavuz ekseni ve dis cekilecek delik ekseni cakisacak sekilde sabitlenir.

2- Matkap tezgahi dis cekme yoniinde calistirilir.

3- Matkap talas verme kolu, kilavuz dis cekilecek deligi agizlayincaya kadar asagi dogru cevrilir.

4- Kilavuz istenilen boyda dis cekme islemini tamamlayincaya kadar, matkap talas verme kolu asagi dogru cevrilmeye devam edilir.

5- Kilavuz istenilen boyda dis ¢ekme islemini tamamlayinca, matkap talas verme kolu yukari dogru cevrilir. Bu islem sirasinda mekanik
kilavuz ¢cekme aparatinin pens kismi aparattan disari dogru ¢ikacaktir ve sadece pens kismi dis cekme yoniiniin tersi yonde donmeye baslayacaktir.

6- Kilavuz delikten kurtulunca, pens kismi yayli mekanizmasi sayesinde eski konumunu alacaktir ve tekrar dis cekme ydniinde donecektir.

D (mm) D1 (mm) L (mm) L1 (mm)
C006-207 M2-M7 2.5-6.5 23 55 135 95 MK2-MK3
C006-512 M5-M12 3.5-10 28 75 164 114,5 MK3-MK4
C006-820 M8-M20 6.3-14 38 90,5 205 135 MK3-MK4
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