HARLINGEN®

YUKSEK HASSASIYETLI CANLI MERKEZ, UZATILMIS TIP

Yiiksek hassasiyetli rulman sistemi sayesinde yiiksek esmerkezlilik g = "~
Maksimum hassasiyet i¢in maksimum 0,005 mm esmerkezlilik sap‘ /

Uc agisiI 60°

Govde sertlestiriimis ve taslanmis

'[orna ve taslama makinelerinde is parcalarini ters baglamak igin. Rl
Ozellikle merkez noktasi ve is pargasi arasindaki sikisik ¢alisma alani igin uygundur. -
Genisletilmis merkez noktasi sayesinde genisletiimis ¢alisma alani ve daha iyi is pargasi erigile

ORDER d Weight approx. @ Workpiece weight Speed Accurac

Morse Taper NO. mm g max. kg max. y

MT1 41-023-001| 124 | 36| 27 | 15[ 12,07 400 80 7000 0,01
MT2 41-023-002( 139 (45|34 20|17,78 500 140 7000 0,005
MT3 41-023-003 | 177 | 60 | 47 | 25 | 23,83 1300 400 5000 0,005
MT4 41-023-004 [ 217 [ 70 | 83| 32| 31,27 2300 500 3800 0,005
MTS 41-023-005( 273 | 90 | 65 [ 40 | 44,4 4800 1200 3000 0,005
MT6 41-023-006 | 355 [105| 78 | 50 | 63,35 12000 2500 2600 0,01
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